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Czesci zamienne
Wear parts
Na\V/asu~a
Najwyzszej jakosci czesci zamienne INNF VN Il [EX=
bezposrednio od europejskiego producenta

Petna gama czesci zamiennych do nastepujgcych maszyn:
Agie, Accutex, Brother, Charmilles, Fanuc, Hitachi, Japax, Makino,
Mitsubishi, Ona, Seibu, Sodick:

- prowadniki elektrody
- elementy zasilajgce
- filtry powietrza

- fozyska, przewody
- tasmy transportowe
- elementy tngce

- cze$ci elektryczne
- elementy zigczne

- filtry

- pasy zebate

- kota zebate

- ostony

- smary

- silniki elektryczne

- dysze

- cze$ci pneumatyczne
- elementy zasilajgce
- pompy, rolKi

- uszczelki

- sprezyny

- zawory

- Najpopularniejsze czesci dostepne z magazynu w Polsce.
- Szczegoétowe informacje w katalogu Novotec.

- Podaj typ swojej maszyny, wyslemy Ci stosowny katalog.

Gwarantujemy 100% zamienniki oryginalnych czesci. Wykonane z identycznych materiatéw, co sprawia, ze nie ma
zadnych réznic w jakosci, ksztatcie, wymiarach i dziataniu.

Produkcja nadzorowana jest przez wykwalifikowanych inzynieréw majgcych dostep do najnowszych,
zaawansowanych technologii. Kazda czes¢ podlega wnikliwej kontroli jakosciowej, a stosowne opakowanie
Novotec gwarantuje wtasciwe zabezpieczenie podczas transportu i skladowania.

Novotec prowadzi ciggty monitoring zmian wprowadzanych przez producentéw maszyn i na biezgco dostosowuje
swojg oferte.

Znajdz swoja czes¢ zamienng na www.metalimpex.pl

Wyszukiwanie po kodach producenta maszyny, zataczone zdjecia utatwiaja identyfikacje.
Complete list of wear parts contain descriptions, OEM numbers and photos is available on our
website
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Elektrody drutowe powlekane
EDM coated wires

INIAN IATTIEA"
INNZ VY || IEN=

CONQUEST A

Jest to drut pokryty cynkiem charakteryzujgcy sie duzg wytrzymatoscig na rozcigganie. Znajduje zastosowanie

w maszynach z automatycznym nawlekaniem. Jego I$nigca i czysta cynkowa otulina zapewnia bardzo gtadkie
powierzchnie w obrabianych detalach. Zalecany do obrébki weglikéw spiekanych, doskonaty do obrébki powierzchni
stozkowych. Gwarantuje precyzyjne ciecie i wysokg niezawodnos$¢ w operacjach automatycznych.

Conquest A pozwala znacznie skrocic¢ czas obrébki detali, a tym samym przyspiesza Panstwa terminy dostaw.
Redukuje zuzycie drutu oraz zwieksza wydajnos$¢, wyraznie przemawia za zastosowaniem drutéw z powtokg w
biezgcej produkciji.

CONQUESTA
This high-tensile zinc-coated wire electrode is particularly suited for machines with automatic wire threading. With its

shiny, pure zinc coating, it provides very good surface finishes in steel applications and is recommended for EDM’ing
carbides. This type of wire provides precision cutting and high reliability in automatic operations.

NOVOTEC - najwyzsza jakos¢ od europejskiego producenta

Materiat S L Srednica drutu (mm)
Typ szpuli Waga drutu B Powloka Kolor na rozciaganie| Wydtuzenie | Przewodnosé Wire diameter
Spool Wire weight c : zn?ntlar' | Coating Colour Tensil Elongation Conductivity
o e strength 015 | 020 | 025 | 0,30

K125 3,5 [ [ ] [ ) [ )
K160 6,0 [ ] [ ] [ ] [ ]
K200 15,7 Cuzn37 Zn STEOMY | 900 Nimm2 | <2% | 36—, ° o o

potysk Q*mm
K250 25,0 [ ] [ ) [ ]
K355 45,0 ) )

Szczegotowe informacje dostepne na www.metalimpex.pl
For additional information visit our website.
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Elektrody drutowe
EDM wires

Na\V/asu~a

ININZ VW | IE=
Ultra-Brass jest to najwyzszej jakosci elektroda drutowa produkowana przez firme NOVOTEC, charakteryzujgca sie ponizszymi wtasciwosciami.
Surowiec - w celu zagwarantowania wysokiej wydajnosci i jakosci elektrod, uzywamy do produkc;ji tylko 100% czystej miedzi i cynku.

Ksztalt - w przeciwienstwie do elektrod konkurencji, proces prostowania jest identyczny dla kazdej szpuli Ultra - Brass, co gwarantuje wysoka
niezawodnos$¢ podczas automatycznego nawlekania.

Jakos$¢ powierzchni - bardzo gesty materiat przeciagniety przez precyzyjne, polerowane ciggadto tworzy wyjatkowg powierzchnie elektrody,
a samodzielnie zaprojektowany system czyszczacy gwarantuje catkowitg czystosc drutu. To podstawowe warunki dla dobrej szybkosci cigcia,
stabilnej obrébki wolnej od zwarc¢ elektrycznych oraz uzyskania idealnie obrobionych powierzchni.

Doskonata precyzja geometryczna - wyposazenie urzadzenia w laser zapewnia wysokie tolerancje i doskonatg geometrie podczas obroébki.

Drut bez parafiny - niektére nowoczesne elektrodrazarki mogg zosta¢ uszkodzone przez obecnos¢ parafiny na drucie, dlatego Ultra - Brass jej
nie zawiera. Na prosbe klienta dostarczamy réwniez drut pokryty parafing.

Opakowanie - drut Ultra - Brass jest nawijany tylko na nowe, wysokiej jakosci szpule. Specjalny papier z ochrong przeciw utlenianiu gwarantuje
idealne zabezpieczenie, nawet podczas dtugiego przechowywania. Kazda szpula jest opakowana w trwata, szczelng, przezroczystg folie PET i
utozona poziomo w kartonie co zapobiega rozwijaniu sig¢ drutu.
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NOVOTEC - najwyzsza jako$¢ od europejskiego producenta
Typ szpuli Materiat
] d4 d2 d3 ds ds ds eq I I2 Material
K125 125 80 16 24 7 3 20 125 100 PS czarny/black
K160 160 100 22 34 13 3 32 160 128 PS czarny/black
K200 200 125 22 34 13 3 32 200 160 PS czarny/black
K355 355 224 36 60 26 5 80 200 160 ABS czrny/black
Parametry i dostepnosé drutu
Srednica Tolerancja s L
drutu Skiad $rednicy LR IEE 0RO D Wydtuzenie | Przewodnosé | & | 3 S S| 8
- - . rozcigganie zrywajace ; L |l =]l & @
Wire Composition Diameter Tensil strenath Breking load Elongation | Conductivity | » N T 4 Y
diameter tolerance 9 9
(mm) (mm) (N/mm?2) (N) (%) (%IACS)
0,20 | pottwardy Cu/Zn=65/35 | 0,001 500 (72500) 15,7 >15% min. 25 e | o e |0
0,25 | pottwardy Cu/Zn=65/35 | +0,001 500 (72500) 25,0 > 15% min. 25 [
0,30 | pottwardy Cu/Zn=65/35 | +0,001 500 (72500) 35,3 > 15% min. 25 [ BN e | o
0,15 twardy Cu/Zn=65/35 10,001 | min. 980 (142000) 17,3 <3% min. 22 [ ]
0,20 twardy Cu/Zn=65/35 +0,001 | min. 980 (142000) 29,4 < 3% min. 22 e |0 o |0
0,25 twardy Cu/Zn=65/35 10,001 | min. 980 (142000) 48,1 <3% min. 22 [} [ I
0,30 twardy Cu/Zn=65/35 0,001 | min. 980 (142000) 69,2 < 3% min. 22 [ ] [ ]

Szczegotowe informacje dostepne na www.metalimpex.pl
For additional information visit our website.
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Elektrody drutowe
EDM wires

INILAN IATFIE A

INIZ VI || [EX=
Ultra-Brass is a premium EDM wire fabricated within the NOVOTEC-Group of Companies.Highly qualified engineers and state-of-the-art test
equipment completes the manufacturing environment for Ultra-Brass to create a superior quality standard.

Virgin Material - to enable us to guarantee a performance and quality that is both high and predictable, only 100% virgin copper and zinc are
used, with no recycled materials.

Straightness - unlike some competing wires, a straightening process is standard for each individual ULTRA-BRASS spool. This extra step
guarantees high reliability of automatic threading.

Surface Quality - ultra-dense material drawn through precision draw dies with mirror finishes provides an exceptional wire surface. In-house
engineered cleaning systems guarantee an absolutely clean EDM wire. These are elementary conditions for good cutting speed and stable
machining that is free of short circuits and produces excellent surface finishes.

Excellent Geometrical Precision - laser inspection equipment assures tight tolerances and geometrical precision for accurate and predictable
machining.

Paraffin-free - some modern wire-cut machines can be affected by the presence of paraffin on the wire, therefore, ULTRA-BRASS is produced
without the use of paraffin. However, a paraffined wire can be supplied upon request.

Packaging - ULTRA-BRASS is wound only on new, high quality spools. A special paper with extended anti-oxidation protection guarantees long-
term preservation, even during continued storage. Each spool is shrink-wrapped in a strong, air-tight, transparent PET film. The wire spools are
placed in the horizontal position, this method help prevent unwinding problems.
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NOVOTEC - najwyzsza jakos¢ od europejskiego producenta
Typ szpuli Materiat
Spool di d2 ds ds = 1 I2 Material
P5 160 90 20 5 25 114 90 PS szary/grey
P10 200 90 30 12 30 134 110 PS szary/grey
P15 250 110 34 15 34 140 110 ABS czarny/black
Parametry i dostepnos¢ drutu
Srednica felelane 2 Wytrzymatosé na | Obciazenie
drutu Sktad Srednicy Yy y. A 2 ; Wydtuzenie | Przewodnos¢ | =] 0
X - § rozciaganie zrywajace g L a = =
Wire Composition Diameter Tensil strenath Breking load Elongation | Conductivity o o
diameter tolerance 9 9
(mm) (mm) (N/mm?2) (N) (%) (%IACS)
0,20 | pottwardy Cu/Zn=65/35| 0,001 500 (72500) 15,7 > 15% min. 25 o | o | ©
0,25 | pottwardy Cu/Zn=65/35| +0,001 500 (72500) 25,0 > 15% min. 25 o | o | @
0,30 | pottwardy Cu/Zn=65/35| 0,001 500 (72500) 35,3 > 15% min. 25 e | o | ©®
0,15 twardy Cu/Zn=65/35 +0,001 | min. 980 (142000) 17,3 <3% min. 22
0,20 twardy Cu/Zn=65/35 +0,001 | min. 980 (142000) 29,4 <3% min. 22 o | o | @
0,25 twardy Cu/Zn=65/35 +0,001 | min. 980 (142000) 48,1 <3% min. 22 o | o | o
0,30 twardy Cu/Zn=65/35 +0,001 | min. 980 (142000) 69,2 <3% min. 22 o | o | ©

Szczegotowe informacje dostepne na www.metalimpex.pl
For additional information visit our website.
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Filtry Ultra-Clean
Ultra-Clean Filters

NIAN ATriE

NNV || IE=
Nowoczesne drgzarki ze wzgledu na szybszg obrobke produkujg wiecej odpadow, w wyniku czego filtr musi wchtongé znacznie wiecej
zanieczyszczen. Biorgc pod uwage te wymagania firma Novotec opracowata filtr ULTRA-CLEAN wyposazony w siatke z poliestru, jako materiat
filtrujgcy, znacznie lepszy od tradycyjnie stosowanego papieru. Siatka poliestrowa charakteryzuje sie gesta i jednolitg struktura, pozwala
na filtracje ponizej 1 um, co jest niezbedne dla skutecznej obrobki. Jest duzo ciensza od papieru oraz charakteryzuje sie znacznie wyzszg
stabilnoscig mechaniczng. Potgczenie cienszego materiatu oraz opatentowanej techniki montazu powoduije, ze filtr o tej samej wielko$ci moze
zneutralizowa¢ do 50% wiecej odpaddw.

Korzysci wynikajgce ze stosowania filtrow ULTRA-CLEAN:

- bardzo drobny poziom filtracji

- zwiekszona trwato$¢ zywicy

- mniejsza ilo$¢ wytadowan wtérnych i uszkodzen drutu

- wieksza trwato$¢ zawordw i innych komponentéw mechanicznych
- wzrost niezawodnosci uktadu automatycznego nawijania

- zmniejszona korozja maszyny

- dtuzsza zywotnosc filtra.

Filtry ULTRA-CLEAN posiadajg az 3 razy wiekszg zywotnos¢ od konwencjonalnych filtrow papierowych, a takze dzieki zabezpieczonej
powierzchni charakteryzujg sie duzg odpornoscig na korozje. Sg bezsprzecznie najlepszym mozliwym wyborem dla nowoczesnych drgzarek
drutowych, zaden inny filtr nie tgczy w sobie tak wysokiej jakosciowo filtracji i optacalnosci.

. . Nr
LeEet T L P maszyny katalogowy
p achine type TG (e
. 04.01.604
Brother | @300x@29x250mm | Nie/No | HS-300, HS-350, HS-3100, HS-3600 0401 606"
) . RF| 240, RFI 440 04.01.608
Charmilles @340x346x300mm | Nie / No RFI 390, RFI 690 04.01.610*
. O,P,Q,R,S,T,,V, WO, W1, W2, W3 04.01.608
. @340x46x300mm | Nie /No | o '0x o 4A 0-0B, G-1B, 0-0C, G-1C, G-0iA, 0-TiA 04.01.610*
anuc
. . 04.01.652
2| 0.0B. o
@340x300mm Tak / Yes“ | Q-0iB, 0-1iB, 04.01.654*
. H-CUT304-(N, P, S, HP) 04.01.604
@300x229x250mm | Nie /No | 1 ~\y1406-(N. B, P, AWF, S) 04.01.606*
S ) 04.01.648
Hitachi @300x250mm | Tak/Yes' | H-CUT(3, 4, 5, 6, 8, 3HP, 203)-Q 0401 650"
@340x300mm | Tak/Yes' | CUT254RS, 355RS, 203M20, 203Q20 04.01.620
04.01622
04.01.612
@300x250mm | Tak/Yes | EE-3, EE-6, E-6L, EQ-5, EH-3, EH-6, EQH-5, EQF-5, MUQ-32, MU-43 04,01 614
Makino 04-01.616
@340x300mm | Tak/Yes | EC-32, EC-64, ECQ-53, U-32, U-53 04,01 618"
DWC-70F, 90F, 90PF, 110F, 200F, 300F
DWC-70G, 90G, 90PG, 110G, 200G, 300G
DWC-70H, 90H, 90PH, 110H,200H,300H
DWC-70C, 90C, 90PC, 110C, 200C, 300C 04.01.604
@300x@29x250mm | Nie /No | DWC-90C1, 110C1, 90C2, 110C2 0401 606"
DWC-90HA, 110HA, 200HA, 300HA, 400HA, 500HA ot
DWC-90U, 110U, 200U
DWC-300M, DK3000, WC110F, 200F, H55WC6
seria SX SX1, SX10, SX10P, SX2, SX20, SX20P
N DWC-90B, 90SB, 110A, 110SA
Mitsubishi @300x300mm | Tak/Yes | DWC-90Z, 90SZ, 90SZP, 110Z, 110SZ, 110SZP gjglggg*
DWC-90PA,110PA Ot
seria CX - CX2, CX10, CX20 04.01.600
@340x300mm Tak / Yes | seria FX - FX10,, FX20, FX30 04'01.602*
seria FX-K - FX10-K, FX20-K, FX30-K ot
seria FA - FA10, FA20, FA30
seria PX - PX05
@300x500mm | Tak/Yes | seria QA- QA10, QA20 gjg}ggi*
seria RA - RA90 T
DWC-532
) 04.01.600
Seibu @340x300mm Tak / Yes | EW-A5, EW-A5S, EW-C3 04.01.602*
. . AQ325L, AQ535L, AQ550L, AQB00, A300, A320, A350, A350W, A500 04.01.644
Sodick | ©340x@46x300mm | Nie /No | xs00y A500WP, A5300, ABOO, AGOOW, AGOOWP, A750, A750W, BF280 | 04.01.646*

* - program zarzgdzania odpadami / waste menagement program
1 - Ztgczka Hitachi / Hitachi coupler
2 - Ztgczka Fanuc / Fanuc coupler

Szczegotowe informacje dostepne na www.metalimpex.pl
For additional information visit our website.
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Filtry Mann+Hummel

Mann+Hummel Filters

INIAN IATTIEA"
INNZ VY || IEN=

Filtry produkowane przez MANN+HUMMEL posiadajg wysokiej jakosci, papierowe wypemienie i doskonatg konstrukcje, co sprawia, ze sg
najlepsze wsrdd filtrow papierowych. Diugoletnie doswiadczenie, ogromne kwalifikacje techniczne oraz $cista wspotpraca z producentami
maszyn spowodowaty, ze MANN+HUMMEL stat si¢ ekspertem w dziedzinie filtracji.

Nasza oferta zawiera szeroki wybor filtrow o réznej wielkosci oczka od 1 do 25 pm, kompatybilnych z wszystkimi modelami obrabiarek.
Zamienne z innymi standardami, mozliwe dostosowanie do okreslonej maszyny za pomocg wymiennych ztgczy.

Filtry MANN + HUMMEL dzieki swojej precyzji i zastosowaniu wysokiej jakosci materiatéw zapewniaja:
- stabilno$¢ procesu

- czystos¢ izolatora, zgodnie z wymogami producenta
- wysokg jakos$¢ obrébki

- optymalizacje pracy

- dtugi okres uzytkowania filtrow

- wysokg optacalnos$¢ ekonomiczng.

Filtry o sSrednicach do @150

) Dokfl_adnoéé Pof\!vier_zchnia x . :‘-’.. .5
l-:li}ltgrﬁtl;?e Dimensions _ Filter | Fier surface o % % : .3 Elg s s E
(mm) fineness area olE|l8leln|5|%|> 215 3| |5 @| & 3|E
Gm) ) W22 2|8 5|88 €2 5|2|2|2|5|5|8
H 1096 @100 x @22 x 202 3-5 9 300 )
H15135n @150 x P32 x 252 10 17 900 (]
H 15135 Pn @150 x P32 x 252 3-5 21200 ®
H 15190 @150 x D32 x 364 10 20 500 e | o e |0 | 6 0|0 o0 o o 0 o o
H 15 190/6 @150 x P32 x 364 3-5 27 500 [}
H 15 190/11 @150 x B32 x 364 3-5 27 500 [ J
H 15 190/12 @150 x @32 x 364 25 21 600 °
H 15 190/14 @150 x D32 x 364 3-5 27 500 ( J
H 15 190/16 @150 x @32 x 375 3-5 31000 ° L ) N ) o0
E-Line @150 x P32 x 375 3-5 27 000 (] [ ] [ I [ ] e |0
H 15475 3150 x D32 x 364 3-5 47 000 [}
H 15 475/1 @150 x @32 x 375 3-5 45 320 [}
Filtry o srednicach powyzej @260
) Dokl_adnoéé mevier_zchnia
I-:I;Ytz rﬁtl;l?e D:Irvn):erzls?zls ) IzlillttI:r Fi:::r: il?'f:ce 5 % = — ° g e -‘E
(mm) fineness area < 3 (S S| 6| £ 3| 2 &
H 26 644/1 261 x D46 x 280 3-5 53 700 (]
H 31 967 @302 x P29 x 507 3-5 95 300 [ ] [ ] ° [ ]
H 31 967/1 @302 x @29 x 507 3-5 95 300 [ ] [ ] [ ]
H 31 1033 @302 x @54 x 503 3-5 99 125 °
H 31 1033/2 @302 x @54 x 503 3-5 99 125 o
H 31 1033/3 @302 x @54 x 503 3-5 99 125
H 34 1158/2 | @340 x B45,5 x 450 3-5 113 200 ® [ ]
H 34 1158/4 | @340 x B45,5 x 450 3-5 145 000 [ ] [} [ ]
H 34 1158/5 | @340 x B45,5 x 450 3-5 145 000 [ ]
H 34 1158/8 | @340 x @45,5 x 450 3-5 145 000 ° o
H 34 1070 @340 x @45,5 x 300 3-5 107 000 ° )

Szczegotowe informacje dostepne na www.metalimpex.pl
For additional information visit our website.
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Grafit
Graphite
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Dwa gtéwne materiaty uzywane do drazenia to miedz i grafit. Poczatkowo stosowano wytgcznie miedz, ale od ponad 20 lat, wiadomo, ze ze
wzgledu na szybko$¢ drgzenie grafitem jest bardziej optacalny pod wzgledem ekonomicznym. Jedyng wadg grafitu jest kurz, ktéry powstaje
podczas obrobki.

Grafit przewyzsza miedz w wigkszosci aspektow technicznych. Charakteryzuje sig kilkakrotnie szybszg obrébkg a w konsekwencji znacznie
redukuje koszty produkcji. Nawet skomplikowane elektrody mozna wyprodukowaé szybciej, tatwiej i bez zadzioréw. Duze, ciezkie elektrody
miedziane obnizajg doktadno$¢ maszyny. Ciezar wiasciwy grafitu jest o 80% mniejszy od miedzi!

Grafit z duzym i Srednim ziarnem charakteryzuje si¢ wyzszym tempem usuwania metalu, natomiast gdy potrzebna jest optymalnie wykonczona
powierzchnia i znacznie wyzsza odpornos¢ na zuzycie stosujemy grafit z drobnym ziarnem.

Zalety grafitu:

- brak temperatury topnienia

- grafit sublimuje przy temperaturze 3600°C, miedz topi sie juz przy 1085°C
- brak zmian mechanicznych spowodowanych wptywem temperatury

- brak wypaczen podczas wytadowan elektrycznych

- niski wspotczynnik rozprezania (1/6 wspotczynnika miedzi)

- jest catkowicie wolny od naprezen wewnetrznych

- brak wypaczen i zgie¢ podczas produkgji elektrody i drgzenia.

- stabilno$¢ wymiarowa

- minimalny przekroj lub grubos¢ scianki od 0.30 mm

- niska waga

- lepsze usuwanie materiatu

- wysoka odpornos$é na zuzycie

- mozliwo$¢ wyboru réznych gatunkéw, optymalnych dla zastosowania
- doktadnos¢ i precyzja elektrod.

Grafity POCO
Struktura Typ grafitu R;:':":r Masa wiasciwa Twardosé Wytrzzgirrr:::lci):c na OPEIre‘g:fiz:wy
SHECLIE CIZDHUSIVES Grain size Density Eleee Flexural strength resistivity
(um) (g/cm3) (Shore) (kg/mm?2) (u Q cm)
EDM-150 14 1,72 68 550 1450
Strandardowa
EDM-200 10 1,81 64 630 1220
EDM-1 <5 1,63 70 525 1880
Drobna EDM-2 <5 1,67 73 700 1580
EDM-3 <5 1,73 76 950 1370
EDM-4 <4 1,83 87 1100 1270
Bardzo drobna
EDM-AF5 <1 1,72 87 1200 1730
Nasycana EDM-C200 10 3,00 60 900 180
miedzia EDM-C3 <5 3,00 67 1150 300
Grafity TOKAY
. Rozmiar . a7 Wytrzymatosé na  [Opér whasciwy
P ypP Grain size Density Flexural strength resistivity
(um) (g/lcm3) (Shore) (kg/mm?2) (1 Q cm)
Technograph-8 13 1,80 56 400 1200
Strandardowa
Technograph-10 11 1,85 58 510 1100
Technograph-15 11 1,85 58 510 1100
Srednia Technograph-20 7 1,83 62 550 1250
Technograph-25 7 1,82 64 650 1350
Technograph-30 6 1,86 60 660 1200
Drobna Technograph-35 4 1,82 72 670 1650
Technograph-45 2 1,84 78 900 1550

Grafit dostepny jest w postaci blokow, pretow okragtych, pretow kwadratowych oraz ptytek réznej grubosci.
Graphite is available in blocks, round bars, square bars and plates

Szczegotowe informacje dostepne na www.metalimpex.pl

For additional information visit our website.
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Grafit - potprodukty

Graphite - semifinished

- ptytki ukosowane
- rurki grafitowe
- elektrody EROWA

s METALimpex

Semi-finished graphite products:

- sheets

- tapered end sheets

-tubes

- EROWA electrodes

Elektrody EROWA
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Szczegotowe informacje dostepne na www.metalimpex.pl

For additional information visit our website.
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Pétprodukty do produkcji elektrod grafitowych:
- ptytki o grubosciach od 0,1mm do 4mm

Okragte / Round
Trzpien 15x15x60 Trzpien 25x25x70
DxH DxH
30x 30 60 x 30
30 x 50 60 x 50
40 x 30 75 x 30
40 x 50 75 x 50
50 x 30 100 x 30
50 x 50 100 x 50

Kwadratowe / Square

Trzpien 15x15x60

Trzpien 25x25x70

BxBxH BxBxH

15x15x 30 25x25x 30
15 x 15 x 50 25 x25x 50
30x30x 30 50 x 50 x 30
30x30x50 50 x 50 x 50
45 x 45 x 30 75x75x 30
45 x 45 x 50 75x75x 50
60 x 60 x 30 100 x 100 x 30
60 x 60 x 50 100 x 100 x 50

Pret kwadratowy
Square bar

Diugosé¢ 300
BxBxH

15x 15 x 300

25 x 25 x 300
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Elektrody rurkowe
Tubes

Elektrody rurkowe zostaty zaprojektowane do pracy na drgzarkach konwencjonalnych.
Dostepne w dwdéch wersjach z pojedynczym otworem, uzywane do drgzenia otworow

przelotowych oraz wielokanatowe ( z przegrodami) przeznaczone do wykonywania otworéw
Slepych i przelotowych. Elektroda z pojedynczym otworem dziata jak wiertto rurowe zostawiajgc
rdzen materiatu wewnatrz, co moze utrudnia¢ ptukanie. Elektrody wielokanatowe obracajac

sie podczas procesu drgzenia nie zostawiajg zadnego rdzenia, dzigki czemu umozliwiajg
wykonywanie otworéw $lepych, a takze zwigkszajg skutecznosé podczas drazenia otworow

przelotowych.

ols METALimpex

Miedziane elektrody dla drazarek wgtebnych

RAM EDM tubes - copper

INIAN IATFIE A"
INNZ VS | [EN=

For additional information visit our website.
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Szczegotowe informacje dostepne na www.metalimpex.pl

Dlugos¢ / Lenght (mm) Diugosé¢ / Lenght (mm)
150 300 150 300
o - 0,15 - . 0,20 - 8,00 0,20 - 8,00
o8 0,20 - 8,00 0,20 - 8,00 S 2| dostepne co 0,10 | dostepne co 0,10
z 0 3 0 : 0 z @
3 E dostepne co 0,10 | dostepne co 0,10 3 %
wo| 850-14,00 8,50 - 14,00 & &| 850-14,00 8,50 - 14,00
dostepne co 0,50 | dostepne co 0,50 dostepne co 0,50 | dostepne co 0,50
Miedziane elektrody do szybkiego wiercenia
High speed drilling tubes - copper
Dlugos¢ / Lenght (mm) Diugos¢ / Lenght (mm)
200 300 400 300 350 400
.S § 0,10/0,20 0,20/0,25 _g E 0,70 -3,00 0,70-1,50 0,80 - 3,00
c 9 c 2
3 % 0.30-3.00 0.40 - 3,00 3 % dostepne co 0,10 | dostepne co 0,10 | dostepne co 0,10
W B dostepne co 0,10 | dostepne co 0,10 W O 2,00/2,50/3,00
Mosiezne elektrody do szybkiego wiercenia
High speed drilling tubes - brass
Dlugos¢ / Lenght (mm) Diugosé¢ / Lenght (mm)
200 300 400 300 400
© = . =
Ops 0,10/0,15 0,20/0,25 0,25 (S
= dé = g 1,00 - 3,00 0,70 - 3,20
E © 0,30 - 3,00 0,30-3,50 g « | dostepne co 0,50 | dostepne co 0,10
W o dostepne co 0,10 | dostepne co 0,10 W O
Miedziane elektrody typu KIC
KIC tubes - copper
Diugosé¢ / Lenght (mm) Doskon.aie do i Dlugosé¢ / Lenght (mm)
wykonywania otworéw
— S w bardzo twardych e
© = - . =
o8 materiatach np. w o8
5 e 0,15/0,20 0,30/0,40/0,50 weglikach spiekanych Ly 0.60 - 3,00
[ ’ ' ’ ’ ’ @ s dostepne co 0,10
w0 0 O
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Preparaty chemiczne
Chemical

BUNOL BP20

BUNOL BP20 to produkt zapobiegajgcy powstawaniu korozji i powstawaniu rdzy
w elektrodrgzarkach (przewodno$¢ <1u S/cm).

BUONOL BP 20 nalezy dawkowa¢ od 0,3 do 1,2% odpowiednio do jako$ci stali oraz czasu
obrobki wedtug objetosci obiegowej wody. Najpierw nalezy zmiesza¢ doktadnie

z 10 czesciami wody dielektrycznej (chemicznie czystej lub destylowanej wody). Nastepnie
stopniowo polewac roztworem skrawany obszar lub zastosowa¢ kgpiel wodng w czasie
pracy maszyny w celu lepszego rozprowadzeniu substanciji.

BUNOL BP 20 zapewnia 100% skuteczno$¢ ochrony przed korozjg oraz rdza, nawet
w obszarze skrawania materiatu. Wiasciwosci produktu zalezg od koncentracji substancji,
jak i od wiasciwosci stosowanej stali.

BUNOL BP20 jak kazdy produkt chemiczny traci swoje wiasciwosci z biegiem czasu.
Podczas uzytkowania gromadzg sie bakterie, dlatego tez dlugotrwato$¢ produktu zalezy od
ilosci nagromadzonych zanieczyszczen.

BUNOL BP 20 ulega biologicznemu rozktadowi.
BUNOL BP20 for anti-rust cutting on wire erosion machines (conductance < 1 py S/cm).

BUNOL BP20 is dosed between 0.3 and 1.2 % according to the quality of the steel and machining time as
referenced to the volume of circulating water. First mix well with 10 parts of deionised water (option of chemically
pure or distilled water) and pour into the cutting area or water bath bit by bit while the machine is running so as to
improve distribution.

BUNOL BP20 provides up to 100% protection against corrosion and rust, even in the cutting area, depending on the
concentration and making due allowance for the quality of the steel due to undergo cutting.

BUNOL BP20 like almost any other chemical product loses its efficacy as time goes by. Acting, as it does, as a
breeding ground for sewage bacteria, its service life also depends on the volume of sewage that accumulates.

BUNOL BP20 is biodegradable.

BUNOL BP30
BUNOL BP40 to kwasowy koncentrat czyszczgcy na bazie wodnej do elektrodrgzarek.

- doskonale nadaje sie do czyszczenia wanien w elektrodrazarkach drutowych

- szybko i pewnie usuwa wszelkiego rodzaju zanieczyszczenia

- wykazuje wysokg skutecznos$¢ w czyszczeniu olejow i smaréow

- charakteryzuje sie przyjemnym zapachem i dobrg wydajnoscia

- niepalny

Po oczyszczeniu elementéw metalicznych nalezy zwréci¢ uwage, aby resztki sSrodka
BUNOL BP30 zostaty gruntownie usuniete; ewentualnie przemy¢ woda. Pozostatosci moga
prowadzi¢ do powstawania rdzy. Po oczyszczeniu i przeptukaniu nakladamy nowg warstwe
smaru, oleju lub $rodka konserwujgcego.

BUNOL BP30 moze by¢, w zaleznosci od stopnia zanieczyszczenia elementéw, rozcienczany wodg w stosunku:
- w przypadku normalnego zanieczyszczenia 1 : 10

- w przypadku silnego zanieczyszczenia 1: 5

- w przypadku zanieczyszczenia zapieczonego, stosowac¢ w formie koncentratu.

Dopuszczenie: Urzad Ochrony Srodowiska

BUNOL BP30 ulega catkowitej biodegradacji. Podlega ustawie o przyjaznosci dla srodowiska naturalnego w zakresie
Srodkdéw czyszczgcych.

BUNOL BP30 is a concentrated water-based basic cleaner
BUNOL BP30 provides fast and thorough removal of all types of dirt, and is especially effective against oils and fats.
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Preparaty chemiczne
Chemical

BUNOL BP40
BUNOL BP40 to uniwersalny alkaliczny koncentrat czyszczacy na bazie wodnej (pH 12)

- szybko i pewnie usuwa wszelkiego rodzaju zanieczyszczenia

- wykazuje wysokg skutecznos$¢ w czyszczeniu olejoéw i smaréw

- mimo swej zasadowosci jest tolerowalny dla skoéry

- charakteryzuje sie przyjemnym zapachem i dobrg wydajnoscig

- niepalny

Po oczyszczeniu elementow metalicznych nalezy zwréci¢ uwage, aby resztki srodka
BUNOL BP40 zostaty gruntownie usuniete; ewentualnie przemy¢ woda. Pozostatosci moga
prowadzi¢ do powstawania rdzy. Po oczyszczeniu i przeptukaniu nakladamy nowg warstwe
smaru, oleju lub srodka konserwujgcego.

BUNOL BP40 moze byé¢, w zaleznosci od stopnia zanieczyszczenia elementdw, rozcienczany wodg w stosunku:
- w przypadku normalnego zanieczyszczenia 1: 10

- w przypadku silnego zanieczyszczenia 1: 5

- w przypadku zanieczyszczenia zapieczonego, w formie koncentratu.

Dopuszczenie: Urzad Ochrony Srodowiska

BUNOL BP40 ulega biodegradacji. Podlega ustawie o przyjaznosci dla srodowiska naturalnego w zakresie srodkéw
czyszczacych.

BUNOL BP40 is a concentrated water-based alkaline cleaner (12pH)
BUNOL BP40 provides fast and thorough removal of all types of dirt, and is especially effective against oils and fats.
BUNOL BP40 despite being an alkaline product, is kind to hands - even for persons with sensitive skin.

Zywica dejonizujaca / EDM resin

Specjalnie opracowana dla elektrodrgzarek ze wzgledu na wymagania
dotyczace izolacji elektrycznej. Posiadamy w sprzedazy wysokiej jakosci zywice
do elektrodrgzarek, gwarantujgcg optymalng prace oraz najkrétszy cykl procesu.
Charakteryzuje sie maksymalng zywotnos$cig, znajdujgc zastosowanie we
wszystkich typach obrébki.

Dostepna w 25 litrowych plastikowych workach lub w plastikowych beczkach
zapewniajgcych catkowitg szczelnos¢ podczas przechowywania.

A special deionizing resin that is specially formulated for EDM is required for
dielectric conditioning. The mixed bed resins from the normal drinking water
demineralization, are available at a lower cost and are often recycled is not
suitable, as these tend to react to minerals and salts first. We offer you a quality
EDM resin that is optimized for this purpose. With our resin, you have our
guarantee — without restrictions — for optimal function, shortest process cycles
and maximum resin life for any type of application. We ship our EDM resin in 25
litre plastic bags or in plastic drums for secure, airtight storage.
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